Deinking Produktion:

* Blropapier .
* Zeitungen .
e |llustrierte .
* Kataloge .
* Magazine .

Braunen und grauen Pappen
Wellpappen

Faltschachteln

Bedruckten Kartons
Synthetischen Papieren
Kunststoffbeschichteten Papieren

Erzeugung von holzfreiem Papier

Ausscheiden von
papierfremden Produkten:

* Kunststoffen

* Getrankekartons/Tetra

e Textilien

* Metallen (Eisen, Nichteisen)

° u.v.m.

PAPIERSORTIERUNG




REDWAVE NIR/C

@ Beschleunigungsband
Sensor und Lichtquelle
Ausblaseinheit

@ Angetriebene Trennrolle

7~~~ .\
REDLWAVE

Mit der REDWAVE Sortiermaschine werden wertvolle Papierfraktionen aus dem Altpapier
in hochster Reinheit aussortiert. In einem einzigen Sortierprozess kann sowohl das Material
als auch die Farbe des Sortiermateriales erkannt und sortiert werden. Das Material, wie bei-
spielsweise unbedruckte und bedruckte Kartonagen, Zeitschriften, Zeitungen, Kunststoffe
etc., erkennt REDWAVE durch die Nah-Infrarot-Technologie. Durch die zusatzliche Ausstat-
tung mit Farbsensoren kann das Produkt dartber hinaus auch nach Farben in nur einem
Sortierprozess getrennt werden.

REDWAVE Funktionsprinzip:

Die REDWAVE Papier-Sortiermaschinen sind sehr wirtschaftliche und leistungsstarke
Maschinen fur die Aufbereitung von Altpapier. Das Sortiergut wird — voraufbereitet durch
ballistische Sichter, Stern- oder Scheibensiebe — gut vereinzelt auf die Sortiermaschine aufge-
geben. Um gute Sortierergebnisse zu erzielen, sollten die auszubringenden Teile mindestens
100 x 100 mm und maximal 400 x 600 mm grof% sein. Das Material wird gescannt; ent-
spricht ein Teil den voreingestellten Sortierparametern, wird ein Signal an die Ausblaseinheit
gesendet. Durch Hochgeschwindigkeitsventile und DlUsen wird das erkannte Objekt mittels
Druckluft ausgeblasen. Wie viele Ventile pro erkanntem Objekt aktiviert werden, ist abhangig
von der Grof3e des auszuscheidenden Teiles.

Besonderheit:

Korngrolie: Arbeitsbreite: Sortiersystem:
e Flexodruck von 50 mm bis 600 mm von 1.000 mm bis 2.800 mm = Band- und Rutschensystem
* holzfreiem Papier
* etc.
REDWAVE Sortiermaschinen gewahrleisten im gesamten Sortierprozess hochste Zuverlassigkeit,
Effizienz und Wirtschaftlichkeit. Abhangig vom Bedarfsfall wird das Eingangsmaterial nach Farben Merkmale:

und/oder nach unterschiedlichen Materialien sortiert.
* Neueste Sensortechniken
* Hohe Flexibilitat der Sortiersysteme

Sensorsysteme: Aufgabenstellung: * Hohe Zuverlassigkeit und Effizienz
* Bedienerfreundlich, wartungsarm, betriebssicher
Kombiniertes Sensorsystem Sortieren nach Material und Farbe mit nur einem System * Hohe Sortiergenauigkeit bei hohen Durchsatzen

REDHHAVE MIF/G * Maoglichkeit zur quantitativen Bestimmung von z.B. Flexodruck,

_ _ , _ _ holzfreiem Papier, etc.
Induktiver Metalldetektor Ausscheiden von Eisen- und Nichteisenmetallen )
¢ Senkt Personal- und Betriebskosten

* Fernwartungszugang (Uber Modem, VPN, etc.)



