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廃ガラスリサイクルの為のセンサーに基づく選別技術

ガラスソーティング

用途
選別可能な材料：

• セラミック・石・陶磁器（KSP）
• 鉄金属・非鉄金属
• ガラスセラミック（耐熱ガラス）
• 鉛ガラス
• 有機不純物
• プラスチック・コルク・紙

選別と再生の可能な材料：

• フリントガラス
• 緑色ガラス
• 琥珀色ガラス



センサーテクノロジー： 作業対象：

ラインスキャンカメラ
REDWAVE C

色による選別
セラミック・石・陶磁器（KSP）の除去

- 選別対象の色の改善
- 混合ガラスから、異なる色ごとへの選別

蛍光X線
REDWAVE XRF

鉛ガラスやガラスセラミックの化学組成に基づく識別と分離
この技術は、例えばチタン・亜鉛・ジルコニウム・鉛といった特定の元素を探知
し、ガラスの種類ごとの確実な選別を可能にします。

電磁誘導型金属探知機
REDWAVE M

鉄金属・非鉄金属の分離

複合センサーシステム 異なるセンサーを組み合わせることが出来ます。
例えば、色による選別に加え、不純物である陶磁器、金属、或いは鉛ガラスを、
１機のみで、同時に分離することが出来ます。

REDWAVEがお客様の素材を価値あるものへ 
特徴：

• 非常に効果的
• 高性能
• 高い信頼性と効率性
• 最先端のセンサーテクノロジー
• 複数のセンサーシステムを複合出来る、非常にフレキシブルな選別システム
• 作業者に優しく、メンテナンスが少ない、信頼の置ける操作性
• 高い汎用性

廃ガラスは、貴重な原料として再利用する事が出来るようになるまでに、多くの工程を踏ま
ねばなりません。その中でも特に重要な工程とは、光学式選別です。この選別方法を使用す
る事により、材料を、色によって選別し、又は、対象材料より不純物を識別し、分離する事
が出来ます。廃ガラスリサイクルにおけるお客様のパートナーとしてBT-Wolfgang Binder社は、
最高の品質で材料を選別する為に、REDWAVEによる革新的な選別技術を提供致します。
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振動フィーダー

光源

カメラユニット

排出ユニット

分離プレート

選別対象のサイズ： 作業幅： 選別システム：

3mm～60mm 500mm～1,500mm スライドとベルトシステム
2方向或いは3方向システム

REDWAVE C

REDWAVEの基本的機能：

REDWAVEガラス選別機は、廃ガラスのリサイクルにおいて高性能且つ信頼出来る機器で
す。ガラス片は、振動フィーダーによって選別幅全域に均等に送り込まれます。その材料
は、内蔵センサーシステムによって常にスキャンされます。認識した部分が、予め定められ
た選別パラメーターと一致した場合には、排出ユニットに信号が送られます。そして、圧縮
空気を用いた高速バルブとエアージェットによって、認識された対象物が排出されます。
作業内容と設定値に基づき、不純物の排出、及び/又は、色の種類による選別を行います。
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