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Tecnologia di selezione a sensori per il trattamento
del vetro di scarto

SELEZIONE DEL VETRO

Applicazioni
Scarto di sostanze di interferenza:

• Ceramica, pietra, porcellana
• Materiali metallici ferrosi e non ferrosi
• Vetroceramica (vetri termostabili)
• Vetri contenenti piombo
• Sostanze di interferenza organiche
• Plastica, sughero, carta

Selezione e ottenimento di:

• Vetro bianco di alta qualità
• Vetro verde di alta qualità
• Vetro bruno di alta qualità



Sistemi di sensori: Compito:

Fotocamera per scansione 
lineare
REDWAVE C

Scarto di ceramica, pietra, porcellana

Selezione per colore
- per il miglioramento del colore di un vetro
- per la separazione di vetro misto secondo i diversi colori

Fluorescenza ai raggi X
REDWAVE XRF

Riconoscimento e scarto di vetro al piombo o vetroceramica - in base alla 
loro composizione elementare

In questo processo si cercano determinati elementi, come ad esempio titanio, 
zinco, zirconio o piombo, al fine di rendere possibile una chiara individuazione e 
separazione delle tipologie di vetro.

Metal detector induttivo
REDWAVE M

Scarto di materiali metallici ferrosi e non ferrosi

Sistema di sensori
combinato

Selezioni in base a materiale e colore, combinate in un sistema
Ad esempio, oltre alla selezione per colore, è possibile eseguire contemporane-
amente anche la separazione di impurità di plastica, pietra e ceramica, metalli o 
vetro al piombo, tutto con una sola macchina.

REDWAVE, per dare valore al vostro materiale 
Caratteristiche:

• Alta efficacia

• Alta prestazione

• Alta affidabilità ed efficienza

• Tecnologia dei sensori di ultima generazione

• Alta flessibilità dei sistemi di selezione grazie alla combinazione di più sistemi

• Utilizzo intuitivo, ridotta necessità di manutenzione, funzionamento sicuro

• Alta disponibilità

• Accesso alla telemanutenzione (tramite modem, VPN, ecc.)

Il vetro di scarto passa attraverso un procedimento composto da molti passaggi, per poter 
essere reintrodotto nel ciclo di produzione come pregiata materia prima. Uno dei passaggi 
essenziali di questo procedimento è la selezione ottica. In base a questo metodo di selezio-
namento, il materiale viene selezionato per colore, oppure vengono riconosciute con sicurez-
za e scartate le sostanze di interferenza nel materiale di alimentazione. Come vostro partner 
nel trattamento del vetro di scarto, BT-Wolfgang Binder offre assieme a  REDWAVE  i proces-
si di selezione più innovativi, al fine di garantire la massima qualità del materiale selezionato.

Principio di funzionamento di REDWAVE:

Le selezionatrici REDWAVE sono macchine ad alta prestazione ed affidabilità per il trattamen-
to del vetro di scarto. Attraverso canali di trasporto e ripartizione, i frammenti di vetro ven-
gono sparsi in maniera omogenea sull'intera larghezza della selezionatrice. Il materiale viene 
quindi passato alla scansione con il sistema di sensori utilizzato. Se un pezzo corrisponde 
ai parametri di selezione preimpostati, viene inviato un segnale all'unità di mandata. Tramite 
valvole ad alta velocità e ugelli, l'oggetto riconosciuto viene soffiato fuori per mezzo di aria 
compressa. A seconda dell'utilizzo e delle impostazioni, si scartano le sostanze di interferen-
za oppure si seleziona per colore.
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Trasportatore a vibrazioni

Sorgente luminosa

Unità fotocamera

Unità di mandata

Lama

Pezzatura: Larghezza di lavorazione: Sistema di selezione:

da 3 mm a 60 mm da 500 mm a 1.500 mm Sistema a scivolamento e a nastro
Sistemi a 2 vie e a 3 vie

REDWAVE C


