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Tecnología de clasificación por sensor para la industria del vidrio

CLASIFICACIÓN DE VIDRIO

Aplicaciones
Eliminación de contaminantes:

• Piedras, ceramica, porcelanica
• Metales
• Vidrio resistente al calor
• Vidrio con plomo
• Impuresas orgánicos
• Plásticos, corcho, papel

Clasificación y recuperación de:

• Vidrio blanco de alta calidad
• Vidrio verde de alta calidad
• Vidrio marrón de alta calidad



Tecnología de sensor: Tareas:

Cámara de escaneo linear
REDWAVE C

Eliminación de cerámica, piedras y porcelánicos

Recognición y separación por camera en color
- para mejorar la calidad de un color
- para clasificar vidrio mezclado por color

Florescencia de rayos-X
REDWAVE XRF

Recognición y separación de contaminantes como vidrios refractarios o 
vidrio con plomo por distribución de elementos por su propio espectro 
de florescencia

Con este sensor algunos elementos como titanio, zinc, circonio o plomo serán

identificados permitiendo un asignación de tipo de vidrio.

Detector por inducción
de metales
REDWAVE M

Eliminación de metales férricos y no-férricos debido a su conductividad

Multi sensor Combinación de diferente sensores
Por ejemplo: añadido a la clasificación por color también contaminantes 
KSP y/o vidrios refractables pueden ser clasificados usando solamente una 
maquina .

REDWAVE hace rentable su material 
Características:

• Tecnólogía puntera de clasificación
• La mejor fiabilidad e eficacia
• Sistemas de clasificación adaptables a una variedad de aplicaciones
• Fácil de manejar y mantener y de funcionamiento fiable
• Permite el más alto grado de precisión a la vez que altos niveles de producción
• Aumenta el valor económico del material
• Aumenta ganancias
• Mantenimiento a distancia con modem

El vidrio vertido requiere varios procesos antes de su posterior reciclaje para convertir lo de 
nuevo en un material aprovechable. Uno de los procesos más importantes es la clasificación 
por sensor óptico. Dependiendo de las necesidades el material se puede clasificar en base 
de su color o identificación y rechazo de impurezas. La firma BT-Wolfgang Binder GmbH con 
REDWAVE son especialistas en el proceso de clasificación y reciclado de vidrio. No importa 
lo compleja que es la tarea, la gama REDWAVE de equipos de separación puede conseguir 
los niveles más altos de pureza de producto.

El principio del funcionamiento de los equipos REDWAVE:

Los sistemas REDWAVE son máquinas de alto rendimiento para la clasificación de vidrio. 
Los materiales son alimentados contínuamente sobre en ancho completo por medio de un 
alimentador vibrante. Los materiales son escaneados y si se identifican coincidencias con 
los parametros predeterminados, se manda una señal a las unidades de expulsión. Válvulas 
de aire de alta velocidad y corrientes de aire, accionados por aire comprimido, expulsan el 
material identificado.
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Rango de tamaños: Ancho de trabajo: Sistemas de separación:

desde 3 mm hasta 60 mm desde 500 mm hasta 1.500 mm Cinta y separador por gravedad 
2 y 3 salidas de producto

REDWAVE C
Alimentador Vibrante

Fuente de Luz

Unidad de Cámara

Unidad de rechazo/ eyección

Placa de division


