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Sensorgestützte Sortiertechnik zur Altglasaufbereitung

GLASSORTIERUNG

Anwendungen
Ausscheiden von Störstoffen:

• Keramik, Steine, Porzellan (KSP)
• Eisen- und Nichteisenmetalle
• Glaskeramik (hitzebeständige Gläser)
• Bleihaltige Gläser
• Organische Störstoffe
• Kunststoffe, Korken, Papier

Sortieren und Gewinnen von:

• Hochwertigem Weißglas
• Hochwertigem Grünglas
• Hochwertigem Braunglas



Sensorsysteme: Aufgabenstellung:

Zeilenkamera
REDWAVE C

Abscheiden von Keramik, Steine, Porzellan (KSP)

Sortieren von Farben
- zur Farbverbesserung einer Glasfarbe
- zur Trennung von Mischglas in die unterschiedlichen Farben

Röntgen-Fluoreszenz
REDWAVE XRF

Erkennen und Ausscheiden von Bleiglas oder Glaskeramik  anhand ihrer 
 elementaren  Zusammensetzung

Bei diesem Verfahren wird nach bestimmten Elementen, wie zum Beispiel Titan , 
Zink, Zirkonium oder Blei gesucht, um eine eindeutige Zuordnung der Glassorte  zu 
ermöglichen und auszuscheiden.

Induktiver Metalldetektor
REDWAVE M

Ausscheiden von Eisen- und Nichteisenmetallen

Kombiniertes
Sensorsystem

Sortiert nach Material und Farbe, kombiniert in einem System
Beispielsweise können neben der Sortierung nach Farben gleichzeitig auch 
KSP-Verunreinigungen , Metalle  oder Bleiglas mit nur einer Maschine ausgeschieden  
werden.

REDWAVE, damit Ihr Material an Wert gewinnt 
Merkmale:

• Hoher Wirkungsgrad
• Hohe Leistung
• Hohe Zuverlässigkeit und Effizienz
• Neueste Sensortechniken
• Hohe Flexibilität der Sortiersysteme durch Kombination mehrerer Sensorsysteme
• Bedienerfreundlich, wartungsarm, betriebssicher
• Hohe Verfügbarkeit
• Fernwartungszugang (über Modem, VPN, etc.)

Altglas durchläuft viele Verfahrensschritte, um als wertvoller Rohstoff wieder dem Produkti-
onskreislauf zugeführt werden zu können. Einer der wesentlichsten Schritte in diesem Pro-
zess ist die optische Sortierung. Mit dieser Sortiermethode wird das Material nach Farben 
sortiert oder Störstoffe im Aufgabematerial sicher erkannt und ausgeschieden. Als Ihr Partner 
in der Aufbereitung von Altglas bietet BT-Wolfgang Binder mit REDWAVE die innovativsten 
Sortierverfahren, um höchste Qualität des sortierten Materials zu gewährleisten.

REDWAVE Funktionsprinzip:

Die REDWAVE Glas-Sortiermaschinen sind leistungsstarke und zuverlässige Maschinen für 
die Aufbereitung  von Altglas. Die Glasscherben werden über Verteil- und Beschickungsrin-
nen gleichmäßig auf die gesamte Sortiermaschinenbreite aufgegeben. Das Material wird mit 
dem jeweils eingesetzten Sensorsystem gescannt. Entspricht ein Teil den voreingestellten 
Sortierparametern , wird ein Signal an die Ausblaseinheit gesendet. Durch Hochgeschwin-
digkeitsventile und Düsen wird das erkannte Objekt mittels Druckluft ausgeblasen. Je nach 
Anwendung und Einstellung werden Störstoffe ausgeschieden  und/oder Farben sortiert.
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Vibrationsförderer

Lichtquelle

Kameraeinheit

Ausblaseinheit

Trennkante

Korngröße: Arbeitsbreite: Sortiersystem:

von 3 mm bis 60 mm von 500 mm bis 1.500 mm Rutschen- und Bandsystem
2-Weg- und 3-Wegsysteme

REDWAVE C


